Technische Daten

Austrotherm UNIPLATTE® MaBe (in mm) Dicke (in mm) Verp.-EH
Uniplatte 4 1300 x 600 4 80 Stk./Pal.
Uniplatte 6 1300 x 600 6 160 Stk./Pal.
Uniplatte 10 1300 x 600 10 108 Stk./Pal.
Uniplatte 10 2600 x 600 10 108 Stk./Pal.
Uniplatte 12,5 2600 x 600 12,5 90 Stk./Pal.
Uniplatte 20 2600 x 600 20 60 Stk./Pal.
Uniplatte 25 2600 x 600 25 48 Stk./Pal.
Uniplatte 30 2600 x 600 30 40 Stk./Pal.
Uniplatte 40 2600 x 600 40 30 Stk./Pal.
Uniplatte 50 2600 x 600 50 24 Stk./Pal.
Uniplatte 60 2600 x 600 60 20 Stk./Pal.
Uniplatte 80 2600 x 600 80 16 Stk./Pal.
Uniplatte 100 2600 x 600 100 12 Stk./Pal.
Uniplatte 120 2600 x 600 120 10 Stk./Pal.
Uniplatte Flexibel 1300 x 600 30 stlckweise
Austrotherm UNIPLATTE® L-Winkel (Rohrkasten) MaBe (in mm) Dicke (in mm) Verp.—EH
L-Winkel 15/15 2600 x 150/150 20 60 Stk./Pal.
L-Winkel 20/20 2600 x 200/200 20 40 Stk./Pal.
L-Winkel 30/30 2600 x 300/300 20 40 Stk./Pal.
L-Winkel 40/20 2600 x 400/200 20 40 Stk./Pal.
Austrotherm UNIPLATTE® U-Winkel (Rohrkasten) MaBe (in mm) Dicke (in mm) Verp.—EH
U-Winkel 20/20/20 2600 x 200/200/200 20 50 Stk./Pal.
U-Winkel 20/40/20 2600 x 200/400/200 20 20 Stk./Pal.
U-Winkel 30/60/30 2600 x 300/600/300 20 12 Stk./Pal.
Austrotherm UNIPLATTE® Wannenelement MaBe (in mm) Dicke (in mm) Verp.-EH
Kopfstick 730 (inkl. 1 StellfuB) 730 x 600 30 30 Stk./Pal.
Langstlck 1770 (inkl. 2 StellfiRe) 1770 x 600 30 30 Stk./Pal.
Langstick 2100 (inkl. 2 StellfiRe) 2100 x 600 30 30 Stk./Pal.

Produkt- und Verarbeitungshinweise

Technische Eigenschaften von extrudiertem
Polystyrolhartschaum (Mittelwerte):

Umgebungshinweise: Druckfestigkeit: 300 kPa
Nicht bei Temperaturen unter + 5 °C verarbeiten! Warmeleitfahigkeit: A, 0,036 W/mk
Der ideale Temperaturbereich fir Material P .
’ Diff t hl: 100-2
Untergrund und Luft liegt bei + 15 °C bis + 25 °C fffusionswiders ands.za H 00-200
Der ideale Luftfeuchtigkeitsbereich liegt bei Wasseraufnahme kapillar: 0 % Vol.
40 % bis 60 % relativer Feuchte Anwendungsgrenztemperatur: 70 °C

Erhohte Luftfeuchtigkeit und/oder niedrigere

Brandverhalten:

,E” nach EN 13501-1
Temperaturen verzdgern, niedrige Luftfeuchtigkeit

und/oder héhere Temperaturen beschleunigen die
Trocknung, Abbindung und Erhartung

Wahrend der Trocknungs—, Reaktions— und
Erhartungsphase ist fur ausreichende BelUftung
zu sorgen; Zugluft ist zu vermeiden!

Vor direkter Sonneneinstrahlung,

Wind und Wetter schitzen!

Angrenzende Bauteile schitzen!

Lagerung:
Frostfrei, kiihl und trocken auf Holzrost im
unangebrochenen Originalgebinde lagerfahig
und unbegrenzt haltbar
Maximal 8 Paletten mit
Austrotherm UNIPLATTE® stapeln
Paletten mit Austrotherm UNIPLATTE® L- und

U-Winkeln sind nicht stapelbar

Bei unseren Angaben handelt es sich um Durchschnittswerte, welche unter
Laborbedingungen ermittelt wurden. Aufgrund der Verwendung nattrlicher
Rohstoffe kénnen die angegebenen Werte einer einzelnen Lieferung ohne
Beeintrachtigung der Produkteignung geringfligig abweichen. Technische
Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

EPD - Umweltproduktdeklaration
des Instituts Bauen und Umwelt

Die Umweltproduktdeklarationen
(Environmental Product Declarations,
EPD) des Instituts Bauen und Umwelt
bestéatigen die Nachhaltigkeit der
Austrotherm UNIPLATTE®.

Materialhinweise:
Bei Verarbeitung auBerhalb des idealen Temperatur—
und/oder Luftfeuchtigkeitsbereiches kdnnen
sich die Materialeigenschaften merklich verandern
Materialien vor der Verarbeitung
entsprechend temperieren!
Die Farbtonausbildung wird durch die
Umgebungsbedingungen wesentlich beeinflusst

THIRD-PARTY VERIFIED

150 14025 and EN 15804



